
How To Order UNIMATIC® Blind Rivets

HUCK PART NUMBER SYSTEMHUCK PART NUMBER SYSTEM

OSMLS 100 B‐04‐05 ( )

FINISH CODES
A ‐ Indicates aluminum coating per NAS4006
C ‐ Indicates cadmium plated sleeve
EL ‐ Indicates Dicronite DL‐5 dry film lubrication
P  ‐ Indicates Rivet may be slosh cleaned with MIL‐C‐38736 cleaner before installation.  Rivets 
may be lubricated or non‐lubricated at option of manufacturer.
FC – Indicates composition B rivets for chemical film per MIL‐C‐5541 CL1A on spindle, sleeve, 
and lock collar.
U – Optional Drive Washer

Grip Length in 1/16” increments (5/16”  Max grip – .312” / .250 min grip)

Sh k Di i 1/32” i (4/32 1/8”)Shank Diameter in 1/32” increments (4/32 = 1/8”)

Material Composition:      B = 5056 aluminum
EU = A‐286 Cres
M = Monel  

Head Style :    100 indicates 100 deg. Flush head.
P indicates protruding head.

UNIMATIC® Blind Rivets also meet NAS1900 procurement specifications and can be ordered as follows:

NAS PART NUMBER SYSTEM

Installation Method:   O indicates oversize diameter fastener (omit if standard size)
S indicates single action installation method  (omit if double action )
MLS  Product designation (Mechanical Locked Spindle)

NAS 1921 C 04 S 05 ( )NAS 1921 C 04‐S‐05 ( )

FINISH CODES
A ‐ Indicates aluminum coating per NAS4006
W‐ Indicates cadmium plated sleeve
P  ‐ Indicates Rivet may be slosh cleaned with MIL‐C‐38736 cleaner before installation.  
Rivets may be lubricated or non‐lubricated at option of manufacturer.
FC – Indicates composition B rivets for chemical film per MIL‐C‐5541 CL1A on spindle, 
sleeve, and lock collar.
U – Optional Drive Washer

Grip Length in 1/16” increments (5/16”  Max grip – .312” /  .312‐.062 =.250 min grip)

Installation  S indicates single action installation method  (omit for double action)

Shank Diameter in 1/32” increments (4/32 = 1/8”)

Material Composition:   B = 5056 aluminum
C = A‐286 Cres
M = Monel  

Head Style 1921  indicates flush head  / 1919 indicates protruding head.

NAS – National Aerospace Standard


